PK Profi Seal SMP

DICHTSTOFF FUR FUGEN IN PARKETTFLACHEN

TECHNISCHES MERKBLATT

- siliconfrei
- schleifbar
- schrumpfarm

- hervorragende Haftung
zu den gangigen Parkettholzern

- lieferbar in gangigen Holzfarben
- lBsemittelfrei

BOSTIK PK PROFI SEAL SMP ist ein SMP-Dichtstoff,
speziell fur die Versiegelung von Fugen in
Parkettflachen.

BOSTIK PK PROFI SEAL SMP hartet durch Reaktion mit
Feuchtigkeit aus Kontaktwerkstoffen und/oder Luft zu
einer elastischen Dichtmasse aus. BOSTIK PK PROFI
SEALSMPist losemittel- und siliconfrei. Die Oberflache
von BOSTIK PK PROFI SEAL SMP kann nach einer Aus-
hartezeit von ca. 24 Stunden geschliffen werden. Die
Versiegelung der Oberflachen mit handelsublichen An-
strichstoffen ist nach erfolgter Hautbildung moglich.

Die Haftflachen mussen fest, trocken und frei von
Schmutz, Staub, Fett, Ol und anderen Fremdstoffen
sein. Kontaktwerkstoffe mussen mit BOSTIK PK PROFI
SEAL SMP vertraglich sein und durfen weder Bitumen
noch Teer enthalten. Breite Fugen mit einer PE-Rund-
schnur hinterfullen, um eine Dreiflankenhaftung zu
vermeiden. Fugenrander ggf. mit Selbstklebeband ab-
kleben. BOSTIK PK PROFI SEAL SMP mit Druck auf die
Fugenflanken unterVermeidungvon Lufteinschlussen
gleichmassig ausspritzen. Oberflache vor Beginn der
Hautbildung mit entspanntem Wasser glatten. Klebe-
band danach sofort entfernen. Verunreinigungen im
frischen Zustand vorsichtig entfernen (abschaben oder
mit einem losemittelgetrankten Lappen entfernen).

Verunreinigungen lassen sich im frischen Zustand mit
BOSTIK Solvent 250 oder BOSTIK Solvent 270

entfernen. Diese kbnnen auch zur Entfettung der Haft-
flachen verwendet werden. Im abgebundenen Zustand
ist BOSTIKPKPROFISEAL SMP nurnoch mechanisch zu
entfernen.

Bei 5x5 mm? Fugenquerschnitt reicht eine Kartusche
flrca.12 lfm. Fuge. Der Verbrauch lasst sich naherung-
sweise aus Fugenbreite (mm) x Fugentiefe (mm) = ml
pro Ifm. Fuge errechnen.

Kdhl und trocken zwischen + 5 °C und + 25 °C lagern.
Die Lagerfahigkeit betragt 12 Monate in ungedffneten
Originalgebinden.

290 mlKartusche



max.

12m SMP TECHNOLOGY

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine
Gewahrleistung fur das Verarbeitungsergebnis im Einzelfallkonnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Verwendungsmadgli-
chkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte
nicht Ubernehmen. Eigenversuche durchfiihren. Leichte Verfarbungen bei Dichtstoffen unter UV-Einstrahlung méglich
Geringe Farbschwankungen zwischen Chargen produktionstechnisch bedingt. Fur die absolute Farbtreue wird keine Ga-
rantie Ubernommen. Objektbezogen chargengleiches Material verwenden. Unser technischer und kaufmannischer Be-
ratungsdienst steht Ihnen zur Verfiigung
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Basis Silanmodifizierte Polymere (SMP)
Ahorn, Eiche, Buche hell, Buche dunkel,
Farben .
Kirschbaum, Nussbaum, Wenge
Hartungssystem durch Reaktion mit Feuchtigkeit
. standfest;
Standvermogen
<2 mm (DIN 52454-ST-U 26-23)
Dichte ca.1,6 g/cm?® (DIN 52451-PY)

Hautbildungszeit (+ 23 °C/50 % r. F.) ca. 30 min.

Schrumpf <-3% (DIN 52451-PY)
. ca. 45 (DIN 53505,
SHORE A-Harte

4 \Wochen +23°C/50%r. F.)
Aushartezeit (abhangig von den
klimatischen Bedingungen):

Uberlackierbar nach Hautbildung
schleifbar nach ca. 24 Stunden

10 %,
Max. Bewegungsaufnahme ; .
bezogen auf Ausgangsbreite der Fuge

Temperaturbestandigkeit ca.-30°Cbis+80°C

+5°Cbis+35°C

Verarbeitungstemperatur .
(Oberflachentemperatur)
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